Navod k obsluze
Rolovy laminator IGM Easyfoil 390B
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Prectéte si navod k pouziti, aby jste zajistili spravnou funkeci pfistroje.

Pti vyrobé¢ nasich zatizeni se opirame o dlouholeté zkusSenosti a technické zdroje.
Zakladame si na dukladné kontrole kvality - od navrhu az po ndkup materialt a vyrobu.
NasSe vyrobky se vyznacuji modernim designem, vysokym vykonem, snadnym pouzivanim
a pfiznivou cenou.

Bezpec€nostni informace.

Vase bezpecnost a bezpecnost vaseho okoli je pro nas nejdulezitejsi.

Pred instalaci nebo pouZivanim zarizeni si prectéte a dodrzZujte pokyny.

Vénujte pozornost vSem dostupnym informacim.

Umisténi: zafizeni musi stat na pevném a rovném povrchu.
Elektrické piipojeni: pfipojte laminator k vhodnému zdroji napéjeni.
Uzemnéni : Z divodu bezpecnosti se ujistéte, ze je pfistroj uzemnén.

Ptetizeni : Nepfipojujte vice zafizeni do jedné zasuvky. To miize zplsobit
pozar, zranéni nebo smrt.

Cisténi : Pred ¢iSténim zatizeni vypnéte a odpojte od napajeni.

Na zatizeni najdete nasledujici vystrazné znacky:

Pozor, elektrické napéti.

Pozor, moZznost poranéni

Pozor, moznost popaleni
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Technické specifikace zatizeni:

Model 390 520 650
Maximalni Sitka papiru 370 485 630
Rozsah rychlosti laminace 0-10 m/min 0-10 m/min 0-10 m/min
Teplotni rozsah 50-120°C 50-120°C 50-120°C

Hmotnosti papiru

125 ~ 350 g/m2

125 ~ 350 g/m2

125 ~ 350 g/m2

Nakladani papiru ruéni ruéni ruéni

Rovnaci lista pro jednostrannou laminaci | ano ano ano

Vykon kW 1,6 1,6 1,6

Napajeni 220V/50Hz 220V/50Hz 220V/50Hz
Rozméry (DxSxV') 0,9x0,63x1,2m 0,9x0,8x1,2 m 0,9x0,97x1,2 m

K zafizeni je dodavano nasledujici prisluSenstvi:

CS manuadl a zéruéni list.
Instruktazni video /odkaz v navodu k pouziti/.

Sada klica.
Montazni Srouby.

Montazni tyCe se spojkou a drzéky folie 2 ks.

Kovova zakladna.
Nap4jeci kabel.

DrZaky roli laminovacich filmt.
0. Zatizeni je certifikovano CE.

Ptistroj je zabalen v dievéné prepravni krabici.

1

2

3

4.

5. Spodni a horni drzék folie.
6

7

8

9.

1
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Konstrukce:
obr 1

Ny Spojky
Rezné kolecko

Perfora¢ni kolec¢ko
Spojka
Laminovaci role

Topny valec
Silikonovy valec

Bo¢ni doraz

Stil s dopravnimi pasy

Ovladaci panel

Hlavni vypinac¢

Uchyt dolni role
Napajeci zdroj
Podstavec / sktinka
Kolecka s aretaci
Pohled z boku, obr 2 Schéma vedeni folie,obr 3

Rovnaci lista

Regulace vysky rovnaci listy

Pfitlacna paka topnych valca

Ptitla¢na paka dopravnich valci
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Instalace f6lie

—

9.

Vybalte zatizeni z dfevéné bedny; pfed vybalenim zkontrolujte, zda nebylo
b&hem piepravy poskozeno.

Pokud bylo zafizeni poSkozeno, nemélo by byt v Zadném ptipadé uvadéno
do provozu.

Zkontrolujte uplnost dodaného vybaveni.
Vycistéte zatfizeni od mastnoty a konzervacnich oleji.

Rozlozte a ptiSroubujte "nakladaci sttl".
Montazni Srouby jsou soucasti dodavky.

Pted otoCenim stolu je tfeba napnout dopravnikové pasy.

Namontujte horni a spodni drzaky folie. Montazni Srouby jsou soucasti dodavky.

Nasad’te bo¢ni doraz.
Vlozte napajeci kabel dodany se zatizenim.
Zapnéte hlavni vypinac zatizeni.

Zatizeni je ptipraveno k pouziti.

10. Zatizeni by mélo byt umisténo v suchém a Cistém prostiedi.

K zafizenti je ptiloZeno instruktaZni video s postupem montéze, které najdete na tomto odkazu:

https://youtu.be/2BQ6WmeCDnY
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Prace s 16lii

Povrchova tprava tisku folii - LAMINOVANTI - dodava vytiskim jedineény charakter,
chrani je a zvySuje jejich odolnost vii¢i dalSim procesiim.

Obvykle se pro laminovani pouziva teplota v rozmezi 90 °C - 105 °C v zavislosti na druhu
folie a papiru.

Horni i spodni folie by mély byt rovnomérné vyrovnané a bez zahybu. Pokud laminujete
siln€j8i archy papiru, zeyména pfi pouziti silnéjSich folii snizte rychlost a zvyste teplotu
laminace.

Pokud jste dokoncili praci, uvolnéte ptitlak topného véalce pomoci pfitlaéné paky -
zabranite tim deformaci silikonového valce.

Pouzivejte pouze polypropylenové role ur¢ené pro rolové laminétory.

1. Umistéte roli laminovaciho filmu na drzak role.

2. Modr¢ unaSece dodavané se zatizenim slouzi k ptipevnéni folie.

3. Role by méla byt namontovéna tak, aby vrstva lepidla sméfovala doli, jak je
znazorné€no na obrazku.

4. Role s folii by méla byt mirné napnuta pomoci spojek na montaZnich tycich folie.
5. Folie ved'te v zafizeni podle schématu vedeni folie v zatizeni.

6. Polozte folie s lepidlem na stranu papiru.

7. Vlozte prvni list papiru spolu s folii mezi laminovaci vélce.

8. Piipojte zafizeni k elektrické siti.

9. Zapnéte hlavni vypinac.

10. Aktivujte rezim jednostranné nebo oboustranné laminace.

11. Nastavte teplotu na 95 °C

12. Pockejte, az se topné valce zahieji na pozadovanou teplotu.

13. Po dosazeni pozadované teploty laminujte folii k listu a ved’te papir strojem
podle schématu vedeni folie stroje.

14. Umistéte perforacni kolecko asi 5-10 mm od okraje folie.

15. Aktivujte ptitlak topnych a transportnich valca (obr.2).

16. Nastavte spravnou rychlost laminace.

17. Zatizeni je ptfipraveno k praci, miZete pracovat.

Po ukonceni laminace:

1. Zastavte zatizeni.

2. Vypnéte ohfev laminovacich valct.

3. Vypnéte pritlak topnych a transportnich valci.

4. Jeden list papiru s f6lii nechte mezi laminovacimi valci, usnadni vam to spousténi
zafizeni pii dalsi laminaci.

Udrzba zafizeni:

UdrZzujte zatizeni Cisté.

Po praci vzdy odstrante zbytky laminovaci folie a papiru. Udrzujte své laminovaci

a prepravni valce Cisté.

K ¢isténi kovového valce pouzijte rozpoustédlo Nitro nebo specidlni prostfedky na Cisténi
kovovych valecki

K ¢isteéni silikonovych valct a transportnich past pouzivejte specialni Cistici prostfedky,
napt. Novogum.
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Transportni pasy by mély byt mirn€ utazeny.
Pted Cisténim stroj vypnéte a odpojte od zdroje napajeni. K ¢isténi nepouzivejte tvrdé
a ostré nastroje.

Mate-li jakékoli pochybnosti nebo dotazy, kontaktujte prodejce.
Neodstranujte kryt laminatoru sami, pokud k tomu nejste opravnéni, protoze byste mohli
piijit o zaruku.

Bezpecnostni opatteni pii praci s IGM EasyFoil 390B:

* Pouzivejte zafizeni pouze k ucelu, pro ktery bylo urceno.

* Pti praci bud’te obzvlasté opatrni, protoze hrozi popaleni o laminovaci valec.

* Pouzivejte pouze specidlni folie pro rolové laminatory zakoupené od spolehlivych
dodavatelti.

* Pouzivejte specialni Cistici chemikalie zakoupené od spolehlivych dodavateli.

« Cisténi valct by se nemélo provadst, pokud teplota zafizeni prekro¢i 50 °C, protoze
hrozi otrava vypary rozpoustédel.

* VSechna nastaveni zafizeni by méla probéhnout po jeho zastaveni a ochlazeni zatizeni
* Nepiehiivejte zatizeni.

» Jakékoli zavady na zafizeni je tfeba neprodlen¢ nahlésit Prodévajicimu.

» Umisténi: zafizeni musi byt umisténo na pevném a rovném povrchu.

* Elektrické pfipojeni: pfipojte zafizeni k vhodnému zdroji napéjeni.

» Uzemnéni: Z bezpecnostnich diivodu se ujistéte, Ze je jednotka uzemnéna.

* Pfetizeni: Nepfipojujte vice zatizeni k jedné zasuvce. Mohlo by dojit k pozaru, zranéni
nebo smrti.

Cisténi: Pred ¢isténim stroj vypnéte a odpojte od napajeni.

Ovladaci panel:

——lkazatel aktualni

teploty
ovladani rychlosti =—>
€& regulace teploty
€ kontrolka
€—————jednostranna
vpied m— laminace

stop 5 €~ vypnuty vyhiev

ZPENY Chod  ——— ,
petny ————oboustranna

laminace
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Provoz separatoru 390 C/D/E

390 C/ D/ E separator listi
Pted zahajenim prace separatoru zadejte délku archu,
N-délkovy vstup a potvrzeni 0-zapnuto/vypnuto.

Perforaéni kolecko umistéte do 5 mm od okraje role s folii,
dérovaci kolo by mélo volné bézet na roli folie.

\

Pted spusténim separatoru se ujistéte,

Ze senzor papiru neni zakryt listem papiru.

Laminator po odecteni zadané délky papiru roztrhne foliované archy.
Tlak na manometru laminéatoru by mél byt 3-4 Mpa.

senzor papiru
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